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Planejamento e Controle de Producao Il / Periodo: 3
Professor: Carlos Alberto dos Santos Neto (Especialista)
CH: 80h

Ementa:
A Administracao da Produgao. Planejamento da capacidade. Previsdo de demanda. Planejamento agregado. Planejamento e Controle da Producao.
Administracao de Projetos. MRP e MRPII. Gestao da cadeia de suprimentos.

Habilidades:

Ao final do curso espera-se que o0 egresso adquira as seguintes habilidades/competéncias:
Apresentar os principais conceitos, métodos e técnicas relacionados ao PCP;

Programacado e Controle de Producdo nos diferentes ambientes e sistemas produtivos;
Apresentar os conceitos de produgdo e planejamento;

Conhecer as finalidades do PCP e seus sistemas.

Desenvolver o planejamento da produgao;

Planejamento do layout e localizacao para o desempenho do processo produtivo.

Metodologia:

As aulas a distancia serdo realizadas em video aulas, material disponivel no Ambiente Virtual de Aprendizagem (AVA), atividades de apoio para
exploragao e enriquecimento do contelido trabalhado, féruns de discussao, atividades de sistematizacao, avaliacées e laboratérios praticos virtuais.
Recursos Didaticos:

Livro didatico;

Video aula;

Foruns;

Estudos Dirigidos (Estudo de caso);

Experimentos em laboratério virtual;

Biblioteca virtual;

Atividades em campo.

Conteudo Programatico:

Planejamento e controle da Capacidade

Importancia das Decisdes sobre Capacidade

Medida de Capacidade

Previsdo de Demanda

Métodos de Previsao

Métodos Qualitativos

Métodos Quantitativos

Controle de Estoques

Conceito e objetivos Operacionais dos Estoques
Demanda Dependente e Independente

Lote Econémico de Fabricagao

Tecnologia de producao otimizada (OPT)

Definir no que consiste a abordagem OPT

Identificar os objetivos e principios da técnica OPT
Reconhecer o funcionamento do sistema OPT
Planejamento e programacao de projetos

Estimativa de Tempo no PERT e no COM
Determinacao do Caminho Critico

Balanceamento de linhas

O Sistema Toyota de Produgao

Analisar a evolugao das normas de concorréncia do mercado
Identificar como surgiu o Sistema Toyota de Producao
Reconhecer os pilares que sustentam o Sistema Toyota de Producdo

Sistema de Avaliacao:

A distribuicao dos 100 pontos acontecera da seguinte forma durante o periodo de oferta da disciplina:
Férum de Discussao Avaliativo: 10%

Estudo Dirigido:10%

Avaliagao Parcial | : 15%

Avaliagao Parcial Il : 15%

Avaliacao Final: 50%

Caso o aluno ndo alcance no minimo 60% da pontuacdo distribuida, haverd a Avaliacao Suplementar com as seguintes caracteristicas:
Todo o conteldo da disciplina. Valor: 100 pontos

Pré-requisito: Resultado Final >= 20 e <60

Regra: (Resultado Final + Nota Prova Suplementar) / 2

Média final para Aprovacgédo: >= 60 pontos

Bibliografia Principal:
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Bibliografia Complementar:
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